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912 Flammhartléten Verfahrensnummer 912 Flammbhartloten 912
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Uberlappverbindung _ Spaltform

Uberlappverbindung
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Grund-
werkstoffgruppe

Kupfer- und Kupferlegierungen
Kupfer CW107C

Wischtsammer s, 16 Wi, Wi gt 6
et o Seschssdor b At o S13.016

D-D

I II

D-D Kupfer- und Kupferlegierungen

MEEseds Kupfer-Phosphorhartlote

Lotzusatz- CuP Anmerkungen
werkstoffes CuP 284 lhr Ansprechpartner Die Gilltigkeit eines Hartlgterzertifikates

nach ONORM EN 1SO 13585

Ag Silberhartlot Ag145

2

FF von Hand zugefiihrt FF. PP Zufiihrung des Lotes FF von Hand zugefiihrt FF, PP WI FI Dornb] rm . beginnt mit dem Datum der Priifung,

BahnhofstraBe 24 . betrégt drei Jahre,
. erfordert alle 6 Monate die Bestatigung der Tatig-

t2,5  Werkstoffdicke t;: 2,5, t,: 2,5 Materialabmessung t2 Werkstoffdicke t:2, t,: 2 t1-4 A-6850 Dornbirn keit des Hartléters im angegeben
D42 Durchmesser  D,: 42, D,: 42 Starke, Durchmesser, D89 Durchmesser  D,: 89, D,: 89 D <89 . Geltungsbereich am Zertifikat durch die verantwort-
Uberlapplinge 25 ’ Uberlapplange L40  Uberlapplange 40 ‘ L<40 Michael BerChtOld, T 05572/3894-479 oder liche Hartltaufsicht und

L25

MarkUS RaUCh, T 05572/3894_422 . wird bei Erfiillung von Pkt. 3 von der WIFI Zertifizie-

H, VD rungsstelle um weitere drei Jahre verlangert.
manuell und

mechanisiert

Querposition

Position Lotfluss, U Steigposition H, VD, VU
manuell

Mechanisierungsgrad mechanisiert mechanisiert
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